Kunststofftechnik

Enginereed Plastics



ERIKS ist ein spezialisierter Industriedienstleister, der eine breite Palette an technischen Produkten, maBgeschneiderten Lésungen
sowie Co-Engineering und zugehdrige Services anbietet. Wir unterstlitzen Kund*innen in verschiedenen Industriesegmenten dabei,
die Leistung ihrer Produkte zu verbessern und die Gesamtbetriebskosten zu senken.

Unser technisches Know-how bildet die Grundlage flr unsere Spezialisierung. Wahrend der letzten 80 Jahre haben wir eine tief-
greifende Expertise in den Bereichen Dichtungs- und Polymertechnik, Industriedichtungen, Industriearmaturen und Regeltechnik,
Industrie- und Hydraulikschlduche, Industriekunststoffe, Antriebstechnik und Lager, Férdersysteme sowie Werkzeuge, Arbeitsschutz
und Betriebsunterhalt aufgebaut. Unser Angebot umfasst A-Marken sowie unsere eigenen ERIKS-Produkte. Ein starker Fokus auf
Digitalisierung in Kombination mit wertvollen Dateneinblicken erméglicht es uns, neue Dienstleistungen zu entwickeln und Prozesse
flr unsere Kund*innen zu verbessern.

Wir bei ERIKS stehen fir den Ansatz ,Good Business*. Wir schatzen die langfristigen Beziehungen zu unseren Stakeholdern, flihren
Geschafte auf faire und transparente Weise und tragen unseren Teil zu einer besseren und nachhaltigeren Gesellschaft bei.

Die weltweit 6.500 qualifizierten Mitarbeitenden von ERIKS unterstiitzen Kund*innen bei der OEM-Fertigung (Original EQuipment
Manufacturing) und bei Wartungs- und Reparaturarbeiten (Maintenance, Repair and Overhaul, MRO). ERIKS hat derzeit Niederlas-
sungen in 17 Landern, mit einer starken Position in Westeuropa und Nordamerika, sowie einer Prasenz in Asien.
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ERIKS Kunststofftechnik

ERIKS als innovativer und fihrender Gesamtlieferant von Kunststoffen bietet eine breite Palette
von Produkten in Form von Halbzeugen, mechanisch bearbeiteten Bauteilen, Formartikeln und
Profilen. Mit unserem hochmodernen Maschinenpark, dem umfangreichen Sortiment, der Qua-
litatskontrolle sowie den Moglichkeiten zum Rapid Prototyping und unserer jahrelangen An-
wendungserfahrung sind wir in der Lage lhnen von der Herstellung von Prototypen uber Klein-
serien bis hin zu groBen Stlckzahlen qualitativ hochwertige Produkte und Dienstleistungen
anzubieten.

ERIKS Know-How

Der Einsatz von Kunststoffen erlebte in den letzten Jahren einen enormen Zuwachs. Durch die Ausdehnung des Anwendungsbe-
reichs ist sowohl die Auswabhl als auch die Eignungsprafung nicht immer leicht: Wann sind Kunststoffe einsetzbar und wann nicht?
Welcher Kunststoff ist in welchem Herstellungsprozess fur lhre spezielle Anwendung am besten geeignet? Unabhangig, ob ein
Kunststoffbauteil als Wegwerfartikel oder technisch hochwertig verwendet wird beziehungsweise einfach nur das beste Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis bieten soll, ERIKS unterstitzt Sie bei lhren kundenspezifischen Anliegen. Von der Produktentwicklung bis hin zur
Montage des Endproduktes — unsere Spezialisten beraten und unterstiitzen Sie. Verlassen Sie sich auf das Know-How von ERIKS.

Innovation durch ERIKS

Co-Engineering und Beratung gehdren bei ERIKS zu den Kernkompetenzen der Kunststofftechnologie. Unser Team aus Technikern
und Ingenieuren arbeitet taglich an Innovationen und hat dabei immer die Zielsetzung des Kunden im Blick. Die Konstruktion oder
das Re-Design von Bauteilen mit CAD/CAM und FEM-Analysen begleitet unsere Spezialisten bei ERIKS jeden Tag und wird zusatzlich
als Service angeboten. Die ERIKS-Teams arbeiten dynamisch, produktibergreifend sowie effizient und stellen sich den Herausforde-
rungen der Kunden, um schnellstméglich die beste Losung und einen Added Value fir den Kunden zu finden.



Prototyping

ERIKS verfugt weltweit Uber eine Vielzahl verschiedenster
Prototyping-Technologien. Durch modernste Verfahren lassen
sich Prototypen und Kleinserien schnell und ohne Werkzeug-
bau realisieren. Die Bereitstellung von CAD -Daten durch un-
sere Kunden ermdglicht ERIKS eine kurzfristige Lieferung der
Prototypen, meist innerhalb einer Woche.

3D Druck

Hauptsachlich verarbeiten wir geflillte und ungefillte thermo-
plastische Hartkunststoffe. Als Fullmaterial kénne Glasfaser
und Carbonfaser verwendet werden. Ebenso sind weiche
thermoplastische Kunststoffe und auch Silikon herstellbar.
Maximale BauraumgréBe ca. 297 x 210 x 200 mm.

Vakuumguss
Werkzeug und Formen werden gedruckt. Daraus produzieren wir Abgusse in Polyurethan und Silikon in diversen Harten.

SLS
Es erfolgt eine schichtweise Hartung von Pulver. Eine Teil in Teil Produktion ist dadurch ebenfalls méglich. Sehr gut auch fur Kleinse-
rien geeignet. Maximale BauraumgréBe ca. 600 x 320 x 320 mm

Rapid Manufacturing
Um Teile und Systeme schnell und zuverlassig liefern zu kénnen, haben wir zwei Frasmaschinen und eine Drehmaschine im Einsatz,
welche sich auf die schnelle Fertigung von Kleinserien konzentrieren. Diese Maschinen erganzen unser Rapid Prototyping Portfolio.

Nutzen vom Prototyping
Bauteile aus diesen Verfahren eignen sich hervorragend zur Designbeurteilung und fir Funktionsprifungen. Viele Merkmale eines
Bauteils kdnnen somit in kiirzester Zeit und vor Serienstart gepruft werden.

Wo werden Kunststoffe eingesetzt und was sind die Vorteile?

ERIKS Kunststoffe kdnnen nahezu in allen Branchen eingesetzt werden. Die bedeutendsten Brachen sind:

= Fahrzeugbau

= Maschinenbau

= Anlagenbau

= Lebensmittelindustrie

= Getrankeindustrie

= Luftfahrt

= Elektronikindustrie

Ein groBer Vorteil der ERIKS Kunststoffe gegenliber anderen Werkstoffen sind das oftmals niedrigere Gewicht oder die Korrosions-
bestandigkeit. Ebenso verflgen die Kunststoffe von ERIKS Uber hervorragende VerschleiBeigenschaften sowie chemischem und
thermischem Verhalten. Die Vielzahl an Bearbeitungsméglichkeiten bis hin zu einer designgepragten Formgebung machen Kunst-
stoffe von ERIKS so vielfdltig einsetzbar.

Uberlassen Sie die Auswahl der Materialien den ERIKS Spezialisten

Fur jede Anwendung, fir die Sie einen Kunststoff bendtigen, werden wir Ihnen nach Ihren Kriterien einen Vorschlag flr das richtige
Material unterbreiten. ERIKS fragt Sie nach den Betriebsbedingungen, in dem das Kunststoffprodukt die Arbeit verrichten muss und
legt dann einen entsprechenden Vorschlag vor. Dies spart Ihnen viel Arbeit und Sie kénnen sich auf |hr Kerngeschaft konzentrieren.



Auszug aus dem ERIKS Kunststoff-Portfolio
sowie Einteilung von Kunststoffen

Industrielle Kunststoffe

In vielen Branchen allgemein bekannte und angewandte
Kunststoffe, die aus sehr chemikalienbestandigen,
verschleiBfesten und leicht zu bearbeitenden Materialien
bestehen.

= Multilene PP

= Multilene PE

= Epradur PVC

Hochleistungskunststoffe

Geeignet flr sehr hohe Temperaturbereiche und mit ausge-
zeichneten mechanischen und chemischen Eigenschaften.

= Epratone PEEK
= Epratex

Fluorkunststoffe

GroBe Vielfalt besonders in ihren Eigenschaften sowie oft-
mals eine héhere Temperaturbestandigkeit gegentber
den industriellen Kunststoffen.

= Epratal (POM]

= Epramid (PA)

= Epranite PET(P)

= Epradur ABS

CNC/Cut-To-Size

Technische Kunststoffe

GroBe Vielfalt besonders in ihren Eigenschaften sowie oft-
mals eine héhere Temperaturbestandigkeit gegentber
den industriellen Kunststoffen.

= Epratal (POM)

= Epramid (PA)

= Epranite PET(P)

= Epradur ABS

Transparente Kunststoffe

Transparente Materialien mit breitem Anwendungsbereich.
Zum Teil sehr stoBfest mit vielen Sicherheitsanwendungen.
= Epraform PC

= Epraform PMMA

= Epraform PET(G)

Halbzeuge

Halbzeuge sind zum GroBteil sofort oder sehr kurzfristig ver-
fugbar, da sie am Standort Géppingen der Business Unit ge-
lagert sind. Dieses umfangreiche Paket hochwertiger Kunst-
stoffe ist in Platten, Stdben und Rohren/Hohlstdben erhaltlich.
Zudem kooperiert ERIKS mit den flihrenden europaischen
Kunststoffherstellern, damit Ihnen immer eine ausgezeichnete
Qualitat geliefert werden kann.

ERIKS verfugt tGber einen eigenen modernen Maschinenpark zur Sage-, Dreh- und Frasbearbeitung. Bauteile werden bei ERIKS auf
speziellen Maschinen und mit speziellen Werkzeugen zur Kunststoffbearbeitung hergestellt. Bei der Bearbeitung von Kunststoffen
erfordert dies ein spezifisches Wissen, welches nicht mit Metall vergleichbar ist. Profitieren Sie hierbei von dem ERIKS Know-How.

Sagen

Konfektionieren von Kunststoffen auf modernen CNC gesteu-
erten Maschinen. Ab Stlckzahl 1 bis hin zu gréBeren Serien
fertigen wir bei EIRKS immer duBerst wirtschaftlich. Maximale
BearbeitungsgroBe 3.000 x 3.000 mm.

Drehen

Diese Bearbeitung von Kunststoff wird auf CNC-gesteuerten
Maschinen mit angetriebenen Werkzeugen ausgeflihrt. Maxi-
male BearbeitungsgréBe je nach Material bis zu @ 600 mm.

Frasen

ERIKS hat verschiedene Frasmaschinen im Einsatz, von der
3-Achs-Bearbeitung bis hin zur 5-Achs-Bearbeitung ist alles
machbar.

Maximale BearbeitungsgréBe 3-Achs 3.600 x 2.200 x 150 mm,
maximale BearbeitungsgroBe 5-Achs 650 x 350 x 400 mm




Formartikel

Bei ERIKS ist ein Team von Spezialisten tatig, dass sich mit der Entwicklung und Umsetzung von
kundenspezifischen und werkzeuggebundenen Bauteilen beschéftigt.

Fertigungsverfahren — Formartikel

Es gibt verschiedene, véllig unterschiedliche Techniken zur Herstellung von Formen/Werkzeugen und daraus resultierender Teile.
Folgende Produktionsarten kann ERIKS Ihnen bieten:

= SpritzgieBen

= Profilextrusion

= Extrusionsblasformen
= RotationsgieBen

= Vakuumformen

Die Kunststoff-Spezialisten von ERIKS helfen Ihnen gerne bei der Wahl der besten Produktionsmethode flr |hr Produkt. Es versteht
sich von selbst, dass die technische Herstellbarkeit und die wirtschaftlichen Faktoren berlcksichtigt werden.

SpritzgieBen

Hochdruck-SpritzgieBen (kurz SpritzgieBen)] ist ein meist vollautomatisches Verfahren, bei dem Thermoplaste in Spritzgussformen
zu Fertigprodukten werden. In der Regel sind die Formen/Werkzeuge aus speziellen Stahlen. Fur die Herstellung der Teile werden
Spritzgussmaschinen eingesetzt. Diese Maschinen lassen sich durch die SchlieBkraft in GréBen einteilen. Wir bieten lhnen von 10
bis hin zu 2.500 Tonnen diverse MaschinengréBen an, weshalb wir bei ERIKS von klein- bis hin zu groBvolumigen Bauteilen nahezu
alles produzieren. Neben dem SpritzgieBen in einer einzelnen Materialqualitdt bietet ERIKS zudem weitere Produktionsverfahren
und eine Vielzahl von zusatzlichen M&glichkeiten.

2K-Spritzguss: 2 verschiedene Farben oder Materialien an einem Bauteil

= 2K Umspritzen: Umspritzung eines harten Kunststoffes mit einem weicheren Material

= Umspritzen von Inserts: z.B. Stahlkomponenten wie Gewindeeinsatze, Montagestifte, Magnete
= Veredelung: z.B. Verchromen, Lackieren, Bedrucken

= Flgen: z.B. Ultraschall- oder SpiegelschweiBen, Kleben




Spritzguss Formen/Werkzeuge

Eine Spritzgussform ist ein geschlossenes, komplexes und
hochtechnologisches Produktionswerkzeug. Es besteht aus
verschiedenen hochwertigen Einspritzkomponenten, bewe-
glichen Elementen [Schiebern), Heizelementen, Kihlsystemen
und elektronischen Komponenten. In einem Werkzeug kén-
nen unterschiedliche Oberflachenstrukturen eingebracht
werden, welche sich auf dem Bauteil abzeichnen.

Die erforderliche Werkzeuginvestition fiir ein spritzgegos-
senes Produkt kann relativ hoch sein. SpritzgieBen von
Kunststoffen findet unter hohen Temperaturen statt. Kombi-
niert mit hohen Spritzdruck stellt dies hohe Anforderungen
an die Qualitat des Stahls, der im Werkzeugbau verwendet
wird. Die Qualitat der Endprodukte ist in hohem MaBe abhan-
gig von einem gut konzipierten Werkzeug.

Um Werkzeugkosten einzusparen, kénnen je nach Bauteil
Familien-/ Kombiwerkzeug verwendet werden, in denen
baugleiche oder sehr dhnlich Bauteile hergestellt werden
kénnen. Die Spezialisten bei ERIKS beraten Sie gerne in der
Wahl des richtigen Werkzeugaufbaus und in Verbindung
damit auch das bestmdglich Preis-/Leistungsgeflige.

Profilextrusion

Bei ERIKS widmen wir uns ausschlieBlich kundenspezifischen
Profilen. ERIKS unterstltzt Sie gerne bei der Auslegung des
Profils hinsichtlich Funktion und Material. Extrudieren ist ein
Herstellungsverfahren fir Kunststoffprofile. Dazu wird eine
Extrudiermaschine bendtigt, die in Teilen einer
SpritzgieBmaschine sehr ahnlich ist. Der geschmolzene
Kunststoff wird durch eine Disenplatte (offenes Werkzeug])
gepresst. Das stranggepresste Profil wird durch eine Kiihlung
und eine Lehre gefiihrt, um das Material abzuklhlen und die
gewdulnschte Form beizubehalten. Die Profilextrusion bietet
auch eine groBe Auswahl an Materialien, Farben und An-
wendungen wie das SpritzgieBen. Beide Techniken kénnen
jedoch nicht gegeneinander ausgetauscht werden. Das
Zusammenfihren von artgleichen oder fremdartigen Materi-
alien vor dem Verlassen der Profildise wird auch Koextrusion
genannt.
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Materialien

Die Auswahl der Materialien ist beim SpritzgieBen praktisch
unbegrenzt. Das SpritzgieBen basiert auf Rohstoffen in Gran-
ulatform. Diese sind weltweit in einer Vielzahl von Verbindun-
gen und Zusammensetzungen erhaltlich. Alle Materialien
kénnen in fast allen Farben oder nach Mustern eingestellt
werden. Bei ERIKS arbeiten wir hier auch mit allen namhaften
Herstellern zusammen.




Extrusionsblasformen

Extrusionsblasformen ist ein Herstellungsverfahren, mit dem
hohle Kunststoffteile hergestellt werden.

Zunachst wird durch Strangpressen ein hohles Rohr, der
sogenannte Vorformling geformt. Der Vorformling wird dann
zwischen zwei Formhalften eingeklemmt und mit Druckluft
aufgeblasen bis er sich der inneren Form des Formhohlraums
anpasst. Nachdem das Teil abgekuihlt ist, werden die Form-
halften getrennt, das Teil wird ausgeworfen und ein neuer
Vorformling tritt ein.

Beim Blasformen hergestellte Teile sind aus Kunststoff, hohl
und diinnwandig, beispielsweise Flaschen und Behalter. Blas-
formteile kdnnen aus einer Vielzahl von Thermoplasten
geformt werden. Offnungen an Bauteile werden nachtraglich
hergestellt. Haufig anzutreffendes Material ist PE (Polyethylen).

Thermoformen / Vakuumtiefziehen
Das Thermoformen ist ein Produktionsverfahren, das folgen-
des voraussetzt:

= Herstellung aus Kunststoffplatten moglich
= Kunststoffplatte muss fir Thermoformen geeignet sein

Die herzustellenden Bauteile kdnnen nicht hohl sei, und haben
meist nur geringe Wandstarken zwischen Imm und 5 mm. Es
kann je nach Material auch einmal bis zu 10 mm Wandung
gearbeitet werden. Typische Materialien sind:

= Epraform PC

= Epraform ABS

= Epraform PETG

= Epraform PS

Zunachst wird die Platte erhitzt, das Material in oder Uber die
Wand durch Vakuum in eine Form oder Matrize gezogen.
Beim Vakuumformen kann sowohl eine Positiv- als Negativ-
form als Werkzeug / Matrize dienen. Dies hangt ab von
welcher Seite flr das Design am wichtigsten ist oder welche
Seite bildet die sichtbare Seite des Produkts. Auch beim Ther-
moformen bietet Ihnen ERIKS weitere Veredelungsmaoglich-
keiten wie Bedrucken oder CNC Bearbeitung der Bauteile an.

RotationsgieBen

Das RotationsgieBen ist ein Produktionsverfahren, das sich
ideal fUr die Herstellung von von groBen, hohlen und naht-
losen Kunststoffprodukten eignet. Die Bauteile kénnen teil-
weise oder vollstandig geschlossen sein. Das Produktionsver-
fahren ist geeignet sowohl fur Klein- als auch flr GroBserien,
mit relativ niedrigen Formkosten. Die an den haufigsten verar-
beiteten Kunststoffen sind Multilene PE (Polyethylen) und Mul-
tilene PP (Polypropylen).

RotationsgieBen bedeutet spannungsfreies Erhitzen von Gran-
ulat in einer Form, welche unter Drehbewegungen und Zug-
abe von weiterer Warme letztlich nach einer Abklhlung ein
Formteil hervorbringt.




ERIKS — Ein Systemlieferant

ERIKS versteht sich bereits seit Jahren als spezialisierter Industriedienstleister. Wir bieten unseren
Kunden nicht nur die Lieferung eines einzelnen Artikels an. Wir bieten bei ERIKS die M&glichkeit
Ihre Produkte durch Baugruppenmontagen, Set-Bildungen, Verpackungslésungen und weitere
Leistungen noch hochwertiger zu gestalten und unseren Kunden zeitraubende Aufgaben abzu-
nehmen. Hierbei ist es wichtig, dass wir nicht nur die Kunststofftechnik im Hause ERISK behei-
maten, sondern ein Kunststoffprodukt auch mit den passenden Dichtungen, Schrauben, O-Ringen,
oder Klebstoffen ausliefern kénnen. Und wie gesagt, bei Bedarf bekommen Sie es bereits als
Baugruppe vormontiert.

Unsere Kunden sparen nicht nur Montage- und Lagerkosten, es kénnen daruber hinaus Ihre
Vorlaufzeiten durch ERIKS verkurzt werden.




ERle Deutschland GmbH

Dichtungs- und Polymertechnik
Jahnstr. 106
73037 Goppingen

Tel. +49 (0] 7161-97 71-484
Fax +49 (0] 7161-97 71-282
E-Mail: polymertechnik@eriks.de

www.eriks.de | shop.eriks.de

www.eriks.de/standorte

Let’s make industry work better
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© Dieser Katalog ist urheberrechtlich geschitzt. Jeglicher
Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit ausdricklicher
Genehmigung des Herausgebers gestattet.

Dieses Dokument richtet sich ausschlieBlich an gewerbliche
Verwender. Alle in dieser Dokumentation angegebenen
Daten sind mit gréBter Sorgfalt zusammengestellt.

Dennoch bleiben etwaige Druckfehler, Produktanderun-
gen durch technische Weiterentwicklungen und oder
sonstige Produktanpassungen sowie sonstige Irrtimer
vorbehalten.

Aus drucktechnischen Griinden kénnen im Katalog
verwendete Bilder von der Originalware abweichen.




